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Um Lichtjahre voraus

Losungen aus einer Hand: Klebstoffe, Dichtstoffe und
Oberflachentechnik fiir die Beleuchtungsindustrie

Neue Technologien, steigende Erwartungen der Endanwender und wachsende
Anforderungen durch gesetzliche Vorgaben: fiir Sie als Hersteller von Leuchten
und Lampen gibt es anspruchsvolle Ziele zu erreichen:

¢ Abheben von der Konkurrenz durch auBergewdhnliche Materialien und aufregendes
Design fiir Ihre Leuchten!

e Steigerung der Lebensdauer und Qualitét Ihrer Produkte!

¢ Senkung der Produktionskosten und Verbesserung der Umweltvertraglichkeit Ihrer
Leuchtmittel!

Entdecken Sie, warum Henkel der ideale Partner bei der Umsetzung lhrer Ziele ist:

¢ Nutzen Sie unsere globale Kompetenz vereint mit lokaler Unterstiitzung durch tech-
nische Spezialisten vor Ort

o Setzen Sie auf das umfangreichste Portfolio von Technologien fiir Klebstoffe, Dichtstoffe
und Oberflachentechnik

¢ Profitieren Sie von problemlosem Zugriff auf nachhaltige Lésungen und die aktuellsten
Neuentwicklungen

e Setzen Sie Dosier- und Verarbeitungsgerate fiir die Optimierung Ihrer Anwendung ein

Weitere Informationen finden Sie im Internet unter
www.loctite.de/beleuchtungsindustrie

StraBen- und Parkplatzbeleuchtung
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Werbe- und Logo-Beleuchtung
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Beleuchtungslosungen von Henkel

Kleben und Dichten

¢ Verwirklichen Sie Ihr gewiinschtes Design durch praktisch unsichtbare Verbindungen mit Klebstoffen fiir die unter-
schiedlichsten Werkstoffkombinationen, selbst fiir Kunststoffe.
¢ Steigern Sie Qualitit und Lebensdauer Ihrer Leuchtmittel:
- Gute Wasserbestandigkeit
- Eindringen von Feuchtigkeit und Staub
- Zuverlassige Verbindung der Werkstoffe
- Vibrationsbesténdig
¢ QOptimieren Sie lhren Produktionsprozess:
- Uberbriicken von Spalten und Ausgleich von unterschiedlichen Wirmedehnungen
- Optimierung der Anlagengeschwindigkeit durch schnelle Aushértung und Automatisierung

Verguss — Allgemein und Transparent

o Steigern Sie Qualitat und Lebensdauer lhrer Leuchtmittel: Schutz von elektronischen Bauteilen gegen Feuchtigkeit
und Schlagbeanspruchung

e Schutz von LED-Modulen durch hochtransparente Vergussmassen:
- Erh6hung der Lichtausbeute
- Langzeit-UV-stabil und vergilbungsbestéindig
- Weniger Bedarf an versiegelten Diffusoren, weniger Fertigungsschritte

¢ Flexible Aushartezeiten, auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt; geringer Schrumpf

Warmemanagement

o Steigerung der Lebensdauer von LED-Modulen durch niedrigere Betriebstemperaturen
¢ Demontierbar fiir Wartung und Instandhaltung
o Warmeleitfahige Klebstoffe ermoglichen Befestigung und Warmemanagement in einem einzigen Produktionsschritt
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Oberflachenbehandlung

¢ (Oberflachentechnik der nichsten Generation fiir Aluminium und Stahl, mit verbessertem Kosten- und Umweltprofil
» \erbesserter Korrosionsschutz

e Unterstiitzung Ihrer Kosten- und Nachhaltigkeitsziele:
- Weniger Prozessschnitte
- Niedrige Temperaturen
- Keine mit Schwermetallen belastete Schlamme

Niederdruck-Verguss — Alilgemein und Transparent

e Steigern Sie Qualitat und Lebensdauer Ihrer Leuchtmittel: Schutz von elektronischen Bauteilen gegen Feuchtigkeit
und Schlagbeanspruchung

¢ Optimieren Sie Ihren Produktionsprozess: Umspritzte Teile sind in weniger als einer Minute bereit fiir den nachsten
Prozessschritt — keine Aushértezeit erforderlich
¢ Durch direktes Umspritzen von Leiterplatten konnen in vielen Féllen zusétzliche Gehduse flir Bauteile entfallen

¢ \Verbesserung der Nachhaltigkeitshilanz: Produkte fiir die Niederdruck-Vergusstechnik basieren auf erneuerbaren
Rohstoffen

Dosiertechnik

In einigen Fallen geniigt es, das Produkt direkt aus der Flasche oder Tube auf die Fligeflachen aufzutragen.
In anderen Féllen dagegen ist eine genauere und automatisierte Dosierung erforderlich. Zusatzlich zu die-

sem Standardprogramm konnen auch individuelle Sonderanlagen als maBgeschneiderte Problemlésungen
gezielt nach Kundenwiinschen konstruiert und gebaut werden.
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StraBen- und Parkplatzbeleuchtung

Lampengehduse kommen bei StraBen- und Parkplatzbeleuchtungen zum Einsatz
und miissen Witterungseinfliissen, extremer Hitze/Kalte, Staub, Schmutz und
StraBenvibrationen standhalten. Henkel-Losungen mit Klebstoffen, Dichtstoffen,
Vergussmassen und Oberflachentechnik gewéhrleisten fiir die Konstruktion und
Produktion von Lampengehdusen lange Lebensdauer und einen reibungslosen
Betrieb.




Kieben und Dichten

¢ Hohere Zuverldssigkeit durch Schutz gegen Witterungs-
einfliisse und StraBenvibrationen

e Mehr Freiraum fiir konstruktive Gestaltung durch Aus-
gleich von unterschiedlichen Warmedehnungen

¢ Kostenoptimierung in der Fertigung durch Reduzierung
der Fertigungsschritte

Verguss -
Allgemein und Transparent

e Direkter Schutz von LED-Modulen durch hochtransparente
und UV-stabile Vergussmassen

¢ Auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt: VergieBen mit
flexiblen Aushirtezeiten

¢ Optimierte Dosierldsungen und Automatisierung

Warmemanagement

e Steigerung der LED-Lebensdauer durch Senkung der
Betriebstemperaturen

¢ Problemlose Wartung und Instandhaltung durch demon-
tierbare Warmemanagement-Ldsungen

¢ Optimierte Fertigung: Kleben und Warmemanagement in
einem Schritt
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Oberflachenbehandlung

e Korrosionsschutz
¢ Verbesserte Lackhaftung
e Schneller und abfallarmer Prozess

Niederdruck-Verguss -
Allgemein und Transparent

e Schutz von empfindlichen Bauteilen gegen das Ein-
dringen von Wasser und Staub

e Schnelle Prozesszeiten durch sofortige Aushértung
¢ Auf Basis nachhaltiger Rohstoffe

Wussten Sie schon?

Die durchschnittliche LED-Lebensdauer kann bis zu
50.000 Stunden betragen. Im Vergleich dazu:

1000 Stunden Lebensdauer fiir eine Gliihbirne,
8000 Stunden fiir Kompaktleuchtstofflampen (CFLs).

O
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Industrielle und gewerbliche
Beleuchtung

Industrielle und gewerbliche Beleuchtungen werden u.a. in Fabriken, Biiroge-
bauden, Einkaufszentren und Einzelhandelsgeschéften eingesetzt. Fiir diese
Anwendungen werden zuverldssig funktionierende Bauteile, problemlose Wartung
und nachhaltige Losungen gefordert, um Betriebs- und Instandhaltungskosten zu
senken. Henkel-Losungen zum Kleben, Dichten von Linsen, VergieBen, fiir Ober-
flachentechnik und Warmemanagement erfiillen diese Forderungen.




Kieben und Dichten

e Hohere Zuverldssigkeit durch Abdichtung von Gehdusen
gegen Staub und Flissigkeiten

¢ Kostenoptimierung in der Fertigung durch Reduzierung
der Fertigungsschritte

Verguss -
Allgemein und Transparent

¢ Direkter Schutz von LED-Modulen durch hochtransparente
und UV-stabile Vergussmassen

¢ Auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt: VergieBen mit
flexiblen Aushartezeiten

e QOptimierte Dosierlosungen und Automatisierung

Warmemanagement

e Steigerung der LED-Lebensdauer durch Senkung der
Betriebstemperaturen

¢ Problemlose Wartung und Instandhaltung durch demontier-
bare Warmemanagement-Losungen

e Optimierte Fertigung: Kleben und Warmemanagement in
einem Schritt
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Oberflachenbehandlung

e Korrosionsschutz
o Verbesserte Lackhaftung
e Schneller und abfallarmer Prozess

Niederdruck-Verguss —
Allgemein und Transparent

e Schutz von empfindlichen Bauteilen gegen das Ein-
dringen von Wasser und Staub

e Schnelle Prozesszeiten durch sofortige Aushértung
o Auf Basis nachhaltiger Rohstoffe

Wussten Sie schon?

Aﬂv;:-%l"" A%

LEDs geben nach vorne gerichtetes Licht ab, wéhrend
die meisten anderen Lichtquellen das Licht in alle
Richtungen abstrahlen. Deshalb sind LEDs optimal fiir
Scheinwerfer und Fluter geeignet.

O
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Haushalts- und Wohnraumbeleuchtung

Neues und aufregendes Design gewinnt zunehmend an Bedeutung, damit sich
Ihre Leuchten auf dem Markt fiir Haushalts- und Wohnraumbeleuchtung von der
Konkurrenz abheben. Der Einsatz von LEDs fiir die Haushalts- und Wohnraumbe-
leuchtung nimmt zu, denn Gliihlampen werden schrittweise abgeschafft, und es
gibt weiterhin Bedenken hinsichtlich der Sicherheit von Kompaktleuchtstofflampen
und der Risiken bei ihrer Entsorgung. Henkel-Produkte zum Kleben, VergieBen und
flir Warmemanagement helfen Herstellern bei der Verwirklichung ihrer gestalte-
rischen Ziele und beim Bau von besseren, zuverldssigeren und vielleicht sogar
preisglinstigeren Leuchten.




Kieben und Dichten

e Mehr Freiraum fiir konstruktive Gestaltung durch transpa-
rente Klebungen und Verbindungen mit unterschiedlichen
Werkstoffen

¢ Kostenoptimierung in der Fertigung durch Reduzierung
der Fertigungsschritte

Verguss —
Allgemein und Transparent

¢ Direkter Schutz von LED-Modulen durch hochtranspa-
rente und UV-stabile Vergussmassen

¢ Auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt: VergieBen
mit flexiblen Aushartezeiten

¢ Optimierte Dosierldsungen und Automatisierung

Warmemanagement

e Steigerung der LED-Lebensdauer durch Senkung der
Betriebstemperaturen

¢ Problemlose Wartung und Instandhaltung durch demon-
tierbare Warmemanagement-Losungen

¢ Optimierte Fertigung: Kleben und Warmemanagement in
einem Schritt
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L

Wussten Sie schon?

Anders als bei Kompaktleuchtstofflampen gibt es bei
LEDs keine Verzogerung beim Ein- und Ausschalten, und
sie erreichen sofort beim Einschalten ihre volle Leucht-
kraft.

O
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Architekturbeleuchtung

Sicherheit hat oberste Prioritat bei der Beleuchtung von Schwimmbecken, Decks
und AuBenbereichen. Mit Henkel-Ldsungen fiir Oberflachentechnik, zum Vergie-
Ben, fir den Niederdruck-Verguss etc. kdnnen sichere, zuverlassige, wasserdichte
Gehéuse erzielt werden, welche die Integritdt von Beleuchtungskomponenten
unter Wasser und bei Witterungseinfllissen gewéhrleisten.




Um Lichtjahre voraus | 13

Kleben und Dichten Oberflachenbehandlung

e Hohere Zuverléssigkei_t_ durch Abdichtung von Gehdusen e Korrosionsschutz
gegen Witterungseinfliisse e Verbesserte Lackhaftung

° KOStenOptImlerung in der Fel'llgung durch ReduZierUng e Schneller und abfallarmer Prozess
der Fertigungsschritte

Verguss - Niederdruck-Verguss —

Allgemein und Transparent Allgemein und Transparent

¢ Direkter Schutz von LED-Modulen durch hochtranspa- e Schutz von empfindlichen Bauteilen gegen das Ein-
rente und UV-stabile Vergussmassen dringen von Wasser und Staub

¢ Auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt: VergieBen e Schnelle Prozesszeiten durch sofortige Aushértung
mit flexiblen Aushartezeiten e Auf Basis nachhaltiger Rohstoffe

¢ Optimierte Dosierldsungen und Automatisierung

Warmemanagement

e Steigerung der LED-Lebensdauer durch Senkung der
Betriebstemperaturen

¢ Problemlose Wartung und Instandhaltung durch demon-
tierbare Warmemanagement-Losungen

e Optimierte Fertigung: Kleben und Warmemanagement in
einem Schritt

Wussten Sie schon? é::}

Die Kurzbezeichnung LED ist die Abkiirzung fiir ,Light
Emitting Diode“, also ,Licht emittierende Diode*“.
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BARS &
RESTAURANTS CHILDREN'S CORNER

sor

Werbe- und Logo-Beleuchtung

Leuchtreklamen und beleuchtete Logos sind ein wichtiges Element der visuellen
Identitdt Ihres Unternehmens. Wenn solche Beleuchtungen im Freien angebracht
sind, missen sie Witterungseinfliissen ohne Beeintrachtigung der hochwertigen
Optik Ihres Designs standhalten. Dariiber hinaus miissen die Richtlinien zum
Corporate Design eingehalten werden, z.B. durch korrekte Wiedergabe der
Unternehmensfarben.




D5-D6

Kieben und Dichten

e Mehr Freiraum fiir konstruktive Gestaltung durch transpa-
rente Klebungen

e Hohere Zuverladssigkeit durch Schutz gegen das Ein-
dringen von Wasser

e Kostenoptimierung in der Fertigung durch Reduzierung
der Fertigungsschritte

Verguss —
Allgemein und Transparent

¢ Direkter Schutz von LED-Modulen durch hochtranspa-
rente und UV-stabile Vergussmassen

¢ Auf lhre Prozessanforderungen abgestimmt: VergieBen
mit flexiblen Aushértezeiten

¢ Optimierte Dosierldsungen und Automatisierung

Warmemanagement

e Steigerung der LED-Lebensdauer durch Senkung der
Betriebstemperaturen

¢ Problemlose Wartung und Instandhaltung durch demon-
tierbare Warmemanagement-Ldsungen

¢ Optimierte Fertigung: Kleben und Warmemanagement in
einem Schritt
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Niederdruck-Verguss —
Allgemein und Transparent

e Schutz von empfindlichen Bauteilen gegen das Ein-
dringen von Wasser und Staub

e Schnelle Prozesszeiten durch sofortige Aushértung
o Auf Basis nachhaltiger Rohstoffe

Wussten Sie schon? e::}

Die Standard-MaBeinheit fiir den Lichtstrom einer LED
heiBt Lumen; sie charakterisiert die Helligkeit einer
Lampe. Je mehr Lumen eine LED hat, desto heller ist
das Licht.
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Dosiertechnik

In einigen Fallen genligt es, das Produkt direkt aus der Flasche oder Tube auf die Fiigeflachen aufzutragen. In anderen Féllen
dagegen ist eine genauere und automatisierte Dosierung erforderlich. Zusatzlich zu diesem Standardprogramm konnen auch
individuelle Sonderanlagen als maBgeschneiderte Problemldsungen gezielt nach Kundenwiinschen konstruiert und gebaut

werden.

Handdosiergerate

Die Loctite Handdosiergerate sind ergonomisch ge-
staltet und fiir den Handauftrag von Loctite Klebstoffen
und Fliissigkeiten direkt aus dem Originalgebinde
geeignet. Ob pneumatische oder manuelle Ausflih-
rung, jedes Geréat eignet sich zum einfachen, sauberen
Handauftrag von Fliissigkeiten, vermeidet Material-
vergeudung und schiitzt das Bedienungspersonal vor
Produktkontakt. Die Auswahl eines Loctite Handdosier-
geréts richtet sich nach Produkttyp, GebindegroBe und
Prozessanforderungen. Lieferbar fr:

e 1 K-Kartuschen
e 2 K-Kartuschen

Aushartesysteme fiir lichthdrtende
Klebstoffe

Fiir eine erfolgreiche Dosieranwendung mit lichthér-
tenden Klebstoffen miissen vier wesentliche Faktoren
beachtet werden: Das Emissionsspektrum des Aushar-
tesystems, die Lichtintensitét, die Lichtdurchléassigkeit
des zu klebenden Werkstoffes und die geforderten
Ausharteeigenschaften. Bei Henkel kommen sowohl
Produkte wie auch Geréatetechnik aus einer Hand.
Daher wei man genau, wie lichthartende Klebstoffe
und die dazugehdrigen Dosier- und Aushartesysteme
optimal aufeinander abgestimmt werden.

¢ Flachen-Aushértesysteme
e Punktstrahler-Aushértesysteme
e Messgerite & Zubehor




Halbautomatische
Dosiersysteme

Diese Systeme eignen sich fir die Integration in auto-

matisierte MontagestraBen und konnen extern per SPS

oder Roboter angesteuert werden. Sie werden zum
Dosieren von niedrig- bis hochviskosen Produkten in

Form von Mikropunkten, Punkten, Tropfen oder Raupen

eingesetzt. Alle Systeme beinhalten ein Steuergerét
97152, den Produkttank 97108 fiir die Aufnahme von
Loctite® Flaschen bis 1 1 und den FuBschalter 97201.
Sie werden mit einem geeigneten Dosierventil* kom-
biniert.

Individuelle Losungen

Henkel bietet auch ein umfangreiches Programm mit
eigenstindigen Dosiergeraten und schliisselfertigen
Anlagen fiir alle Anforderungen beim Dosieren von
Kleb- und Dichtstoffen. Das Angebot reicht von Do-
sierpumpen fiir GroBgebinde liber kundenspezifische
UV-Aushértesysteme bis hin zu komplett integrierten
Roboter- und Spezialanlagen. Henkel Ingenieure

konnen Sie mit Empfehlungen und Spezifikationen fiir

maBgeschneiderte Systemldsungen unterstiitzen.
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Hand-Dosiersysteme

Diese Systeme werden fiir Einzel-Handarbeitsplatze
eingesetzt. Sie eignen sich zum Dosieren von nied-
rig- bis hochviskosen Produkten in Form von Punk-
ten, Tropfen oder Raupen. Die Systeme beinhalten
das Compact-Dosiergerat 97009 - eine integrierte
Konstruktion von Steuergeréat und Tank - sowie den
FuBschalter 97201. Sie werden mit einem geeigneten
Dosierventil* kombiniert.

* Die Auswahl des Dosierventils wird von der Viskositat und der Menge des zu dosierenden Produktes bestimmt.
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Henkel Klebstoffe erfullen strenge Anforderungen fur
den Einsatz bei Cree® LEDs

Fliichtige organische Verbindungen (VOCs) finden sich in vielen chemischen Produkten, u.a. bei Reinigern, Schmierstoffen,
Losungsmitteln, Warmeleitpasten sowie Kleb- und Dichtstoffen. Wenn sie bei der Montage von Leuchten zusammen mit LEDs
eingeschlossen werden, konnen inkompatible VOCs zu Lichtstrom-EinbuBen und Farbverdnderungen fiihren und die LED-
Lebensdauer verkiirzen.

Diese Unvertraglichkeit &uBert sich in verschiedenen Abstufungen: einige chemische Stoffe sind bei direktem Kontakt mit
LEDs kritisch, wogegen es bei indirektem Kontakt, d.h. wenn sie in LED-N&dhe eingeschlossen sind, keine Probleme gibt.
Einige Materialien - wie Klebstoffe und Dichtmittel - kdnnen wéhrend des Aushértevorgangs kritisch, nach der vollstdndigen
Aushartung aber vertraglich sein.

Cree® hat ein Priifverfahren fiir die Bestimmung der chemischen Vertraglichkeit festgelegt. Viele Henkel Produkte erfiillen die
von Cree® festgelegten Anforderungen, und wir werden vereinbarungsgeméaB unsere Produkte systematisch weiter testen. So
konnen Sie immer den richtigen Kleb- und Dichtstoff fiir Inre Anwendung wéhlen und sicher gehen, dass es nicht zu Unver-
traglichkeiten kommt.

Chemische Vertraglichkeit mit LEDs —
VOC Aufnahme- und Versagensmechanismus

Silikonlinse 1. LEDS werden typischerweise durch eine hochtransparente
Silikonlinse geschiitzt

LED Chip -

2. Einige fliichtige organische Verbindungen (VOCs) konnen in die
VOoC Silikonlinse diffundieren, wenn durch die Leuchtenmontage
ein Abliften nicht mdglich ist.

Abdeckung, z.B.

Lampengehduse ) ) .
3. Durch Warme und Photonenenergie werden VOCs verfarbt,

[ .
die LED liefert nur noch einen Bruchteil des urspriinglichen
Lichtstroms oder féllt komplett aus

[
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Funktionstest im Vergleich: kompatible Henkel LED
Produkte auf Cree® Testplatinen

Foto. 1: LEDs mit kompatiblen Henkel Produkten

9 @ ® 0 O 0-

Foto. 2: LEDs ohne kompatible Henkel Produkte

Wussten Sie schon? QB

In einigen Féllen ist die Verfarbung von LEDs durch in-
kompatible VOCs umkehrbar, wenn die Abdeckung (iber
der LED entfernt wird.



Material-Leitfaden fiir die Beleuchtungsindustrie
Mit Testergebnissen geméB Cree XLamp Priifverfahren fiir die Bestimmung der chemischen Vertréglichkeit

Kleben und
Dichten

Technische Daten

Topfzeit / Hauthildungszeit

Zugfestigkeit

Endaushértung in

Technische Daten

Topfzeit / Hautbildungszeit

Zugfestigkeit

Endaushértung in

VerguB

Technische Daten

Viskositat
Topfzeit

Shore-Hirte

Klare Klebungen

Kleben &
Dichten
von klaren
Verbindungen

Sofort handfest Schnelle Aushéirtung mit UV-Licht ochs Flexibel
transparent
Kunststoffe / Gute Haftung
Schlagzih Ausbliiharm Spaltfiillend Glas / Metall beschichtete Schlagzih auf Kunst-
Metalle stoffen
Loctite® Loctite® ® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Teroson ®
435 460 3090 3494 3321 EA 9483 SI 113
1K-Cyan- 1K-Cyan- 2K-Cyan- 1 1 7 . 1K-Alkoxy-
acrylat acrylat acrylat [ e By ez Silikon
- - - unbegrenzt unbegrenzt 25-60 Min. 11 Min.
30 N/mm? 30 N/mm? 28 N/mm? 23 N/mm? 19 N/mm? 47 N/mm? 2,5 N/mm?
einigen Stunden  einigen Stunden einigen Stunden einigen Minuten einigen Minuten 24 h -

" Kleben & Dichten von . .
UG transluzenten Kleben & Dichten in Schwarz, WeiB}, Grau Al D_lchten n
Klebungen 3 WeiB

Verbindungen
Handfestigkeit in Schnelle Aushértung 1K-System, Aushértung
70 Min. mit UV-Licht durch Luftfeuchtigkeit Schnell Schnell
Loctite® Loctite® Teroson A Teroson A Loctite® e
AA 3038 SI 5088 MS 939 MS 9399 SI 5616
2K-Acrylat 1K-Alkoxy-Silikon Silanmodifiziertes Silanmodifiziertes 2K-Alkoxy-Silikon
1K-Polymer 2K-Polymer
4 Min. 11 Min. 10 Min. 20-30 Min. 5 Min.
13 N/mm? 1 N/mm? 3 N/mm? 3 N/mm? 1 N/mm?
einigen Tagen 72h 1 Woche 1 Woche einigen Tagen
VergieBen Transparenter Verguss
Bis 80 °C Bis 180 °C Bis 120 °C Bis 150 °C

Flexible Aushértezeiten

Loctite®
CR 6127 / CR 4300

2K-Polyurethan

2,6Pas

2-90 Min.

A 80-90

Schnelle Aushéartung

Aushértung durch Warme

Loctite® Loctite® Stycast
SI15611 EE 8200 / EB 363
2K-Alkoxy-Silikon 2K-Epoxid
3-10Pas 11Pas
6 Min. 8 Stunden
A50 D 68

*bei 2 mm

95 % Lichttransmission*

Loctite®
S1 5700

2K-Polyadditions-Silikon

6-7Pas

25 Min.

A39

Materialdicke / 550 nm



Warme-

management

Technische Daten

Zugfestigkeit

Dielektrische

Durchschlagsfestigkeit

Endaushértung in

Oberflachen-
behandlung

Niederdruck-

Verguss

Technische Daten

Shore-Hérte
Streckspannung

Erweichungspunkt

Demontierbar

Fett

3,4W/mK

Loctite®
S1100

Silikonfett

keine Aushértung

Fiir den Innenbereich
z. B. neutraler Salzspriihtest 500 Stunden

3-4 Schritte

Bonderite Programm
M-NT CC

WeiB

Technomelt PA 668

A90

5,5 N/mm?

155 °C

Klebstoff

0,8 W/mK

Schnelle Fixierung

Loctite®
AA 315

1K-Acrylat

5,2 N/mm?

27 kV/mm

1Tag

Dauerhaft

1,4 W/mK

Hohe Festigkeit

Loctite®
EA 9497

2K-Epoxid

53 N/mm?

1-7 Tage

Vorbehandlung vor dem Lackieren
Stahl / Zink / Aluminium

Bonderite Programm

M-NT

Schwarz

Fiir den AuBenbereich
z. B. neutraler/saurer Salzspriihtest 1000 Stunden

mehr als 5 Schritte

Umspritzen von Elektronik und LEDs mit Aushértung innerhalb weniger Sekunden

Technomelt PA 678

Polyamid-Schmelzklebstoffe

A90

5,1 N/mm?

187 °C

Bonderite Programm
M-ZN

VergieBen

1,7 W/mK

Selbstnivellierend

Loctite® N
EA 9496

2K-Epoxid
67 N/mm?
28 kV/mm

1Tag

Bonderite Programm
M-ED

Mit den Bonderite Programmen M-NT, M-ZN und M-ED bietet Henkel die neuste Generation von Losungen fiir die Oberflichentechnik
zum Beschichten von Stahl-, Zink- und Aluminiumoberflichen mit den modernsten Dosier- und Steuergeréten. Unsere Spezialisten
haben die richtige Losung fiir Sie: lassen Sie sich beraten.

Grau

Technomelt PA 651

A 92

5 N/mm?

170 °C

Henkel Klebstoffe werden kontinuierlich auf ihre Vertraglichkeit mit LEDs getestet. Bei Produkten, die nicht als kompatibel gekennzeichnet sind, informieren Sie sich bitte bei unseren
Spezialisten im Vertrieb (iber einen eventuellen Einsatz bei direktem LED-Kontakt oder in LED-Nahe.

@ Freigegeben fiir direkten Kontakt mit LEDs geméB Cree XLamp Priifverfahren fiir die Bestimmung der chemischen Vertraglichkeit.

Y Freigegeben fiir den Einsatz in LED-Néhe gemaB Cree XLamp Priifverfahren fiir die Bestimmung der chemischen Vertraglichkeit.
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Henkel AG & Co. KGaA
Gutenbergstr. 3
85748 Garching

Tel.: (+49) 89 9268-0
Fax: (+49) 89 910 1978
www.loctite.de
www.henkel.de

Henkel & Cie. AG
Salinenstr. 61
CH-4133 Pratteln

Tel.: (+41) 61 825 70 00
Fax: (+41) 61 825 73 03
www.loctite.ch
www.henkel.com

Henkel Central Eastern Europe GmbH
ErdbergstraBe 29
A-1030 Wien

Tel.: (+43) 1711040
Fax: (+43) 1711 04 4194
www.loctite.at
www.henkel.at

IDH 1804808740

Die hierin erscheinenden Angaben dienen ausschlieBlich Informationszwecken. Fiir Empfehlungen und Unterstiitzung bei der Erstellung von Spezifikationen wenden

Sie sich bitte an Ihre Henkel-Ansprechpartner.

® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2013





